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  مقدمه 
بـه  روز افزون سطح جنگلهاي جهـان و        با توجه به كاهش     

 در كشورهاي توسعه نيافته، تامين مواد اوليه صـنايع          ويژه
بـراي  مختلف سلولزي از منـابع غيـر جنگلـي و بازيـافتي             

مورد توجه قـرار گرفتـه      در سالهاي اخير     فراورده ها    توليد
در صنايع روكش و تخته لايه كـه سـهم عظيمـي از             .است

اشغال فضاي اضافي   انباشت و     را توليد مي كند،    پسماندها
 مـديريت   بنيـادين  چـالش هـاي    يكي از    پسماندهاتوسط  
فراورده هاي بسياري تا به حال پا به        .  مي باشد   ها كارخانه

  بتواننـد  بـالا  چـالش وه بـر حـل      عرصه گذاشته اند تا عـلا     
 فرآورده هـايي   قابل استفاده توليد كنند تا با        فرآورده هاي 

 كـه از  رقابت كنندكه توسط چوب ماسيو ساخته شده اند     
مـي  (OSB) تخته تراشـه جهـت دار     جمله اين فراورده ها     

از جمله فراورده هاي مركـب مهندسـي       OSB تخته. باشد
، در  جديـد هـاي    پيـشرفت شده چوب است كه تحت تاثير       

، اهميت چشمگيري يافته و به عنوان        ساختمان سازي  كار
 . آن رو به افزايش اسـت      كاربرد،  اختماني و صنعتي  ماده س 

 پـسماندهاي راه حل مناسـب بـراي كاربردهـاي صـنعتي           
ــد توليــد تختــه   يكــي از  . باشــدOSBروكــشي مــي توان

، استفاده از اين شود مطرح مي OSBكاربردهايي كه براي 
در مـورد صـنعت     .مـي باشـد     به عنوان كفپـوش    ازهچندس

 فـرآورده  اين    استفاده كفپوش مي توان به روند رو به رشد       
كفپوشهاي مرسـوم در ايـران      .در سراسر جهان اشاره نمود    

لايـه اي   وسراسر جهان كفپوش چوب ماسـيو و كفپـوش          
 بيـشتر هـاي چـوب ماسـيو        كفپـوش .  مي باشـد   )لامينت(

راش ، ممرز، افرا، نـارون و       ازچوب گونه هاي گردو، بلوط،      
 لايـه اي  هاي    نيز صنعت كفپوش   سويياز  .گلابي مي باشد  

امـا بـا    ]. 9[براي كشور ايران يك صنعت جديد مي باشد         
 همانند  كفپوشي چندسازه هاي توجه به شرايط مورد نياز      

 ، شرايط لازم بـراي توليـد        لايه اي  چوب ماسيو و     كفپوش
.  بررسـي دارد   ياز بـه   كفپوش ن  به عنوان  فرآورده اي چنين  

سي اثر سه عامل    ردر بر ) 1380(، محمد آلق    در اين راستا  
ه  اسـتقرار ذرات خـرد     چگونگيزمان پرس و     ، رزين ميزان

 دارد كه افزايش رزين در زمان پرس سبب         چوب بيان مي  
ــه   ــانيكي تخت ــاي مك ــزايش ويژگيه ــي OSBاف ــود م  ،ش

داراي جهـت   كـه ذرات آن      توليـدي تخته هـاي     همچنين
 تختـه    نـسبت بـه    ، نسبت به همـديگر بودنـد      عمودگيري  

  ويژگـي هـاي     داشـت  تـصادفي  حالت   ذرات آنها هايي كه   
 يـدالهي ]. 6[ داشـتند ي   بيشتر و بهتر   فيزيكي و مكانيكي  

 پرس و زمـان پـرس را        گرماي افزايش   گذارياثر) 1382(
 فيزيكي و مكانيكي تختـه تراشـه        ويژگي هاي  همهوي  ربر

 عاملافزايش همزمان اين دو     اما  . مثبت بيان نموده است     
اسدي اصـل   ]. 8[ داشته است  ويژگي ها بر اين   تاثير منفي   

 درونـي  را بر چـسبندگي      دماتاثير مثبت افزايش    ) 1377(
تخته ويفر بيان مـي نمايـد، هرچنـد كـه ايـن عامـل بـر                 

  . ]1[ اثري نداردكشسانيمدول و مقاومت خمشي 
راشـه   كاربردي تختـه ت    ويژگي هاي ) 1367(كاشاني زاده   

ساخته شده از پسماندهاي كارخانه هاي روكـش و تختـه           
هـا در    افزايش مقاومـت  .  قرار داد  بررسيه ايران را مورد     لاي

ــا زيــاد شــدن ضــريب   ايــن تحقيــق رابطــه مــستقيمي ب
همچنين افزايش دمـاي پـرس      . كشيدگي تراشه ها داشت   

 مكانيكي و جرم ويژه نمونه هـا        ويژگي هاي سبب افزايش   
ويژگـي  سـي   ردر بر ) 1990(و همكـاران    سـاتيو    ]. 4[شد
 هـاي   )پانل( ويژگي هاي ورق   تخته هاي ساختماني،     هاي

 و تخته چنـد     OSBاز جمله تخته ويفر ، تخته        ساختماني
سـي قـرار داده و بـه        رچوب گونه دوگلاس را مورد بر     لايه  

هـا مربـوط بـه       اين نتيجه رسيده اند كه بهترين مقاومـت       
بيان مي دارد   ) 1377( حبيبي   ]. 7[ مي باشد  OSBتخته  

و افزايش  سلسيوس   درجه   160 به   150 از   دماكه افزايش   
 مكانيكي تخته   ويژگي هاي  درصد   11 درصد به    8رزين از   

 روكش راش را افـزايش مـي        پسماندهاي از   توليديتراشه  
]. 3[ اما تاثير محسوسي بر جذب  آب تخته ها نـدارد           دهد
هـاي   كت شـر  پسماندهاي چالشطور كه گفته شد      همان

محققان را بـر آن داشـته        توليد روكش و تخته لايه سازي     
كه به دنبال راهكاري مناسب براي استفاده بهينـه از ايـن            

  در مـورد اسـتفاده از   كمـي تا كنون تحقيقات .منبع باشند 
 براي اسـتفاده بـه عنـوان كفپـوش در ايـران             OSBتخته  

  .صورت پذيرفته است
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 سـاخت كفپـوش از       ارزيابي بررسياز اين رو هدف از اين       
 روكـش صـنوبر و راش مـي باشـد كـه سـهم               پسماندهاي
ي روكش ايران را در بر       كارخانه ها  پسماندهايعظيمي از   

 ديگر بـا توليـد چنـين فـراورده اي           سويو از   گرفته است   
كمك شاياني به صنعت كفپوشـهاي چـوبي بـا توجـه بـه              

  . بيان شده مي توان كردچالش هاي
  

  ها  مواد و روش
 روكش صنوبر و راش ايـن تحقيـق از شـركت      يپسماندها

كـه  روكشهاي تهيه شـده     . شد ايران تهيه    -صنايع روكش 
با استفاده   ميلي متر داشتند     55/0-65/0ضخامتي معادل   

در آزمايـشگاه    سانتيمتر   2×10از قيچي كارگاهي به ابعاد      
صنايع چوب و كاغـذ دانـشگاه علـوم كـشاورزي و منـابع              

رطوبت تراشه ها با استفاده . دتراشه شدن طبيعي تبديل به
در .  درصد رسـيد   5از خشك كن آزمايشگاهي به كمتر از        

و سلسيوس   درجه   180 و   170 پرس   از دماي  بررسياين  
 عامــل هــايعنــوان ه  دقيقــه بــ10 و 8 ، 6زمــان پــرس 

 ثابت در نظـر گرفتـه       عامل هاي  ديگر و   استفاده شد متغير
درصد . شد تيمار حاصل    6 عامل هاي شدند كه از تركيب     

 درصـد بـه     40 به تراشه صنوبر معادل      راشاختلاط تراشه   
همچنـين ميـزان چـسب      .  درصد در نظر گرفتـه شـد       60

 كه در چسب     درصد بود  7 معادل   يدئمصرفي فنول فرمالد  
 پاشـش  متر بر روي تراشـه هـا         1زن آزمايشگاهي به قطر     

 زيـر  كـه    OTT300K16 پرس هيدروليكي با  تخته ها   .شد
 8ضـخامت   و گرم بر سانتيمتر مربـع ،         كيل 25فشار پرس   

 گرم بر سـانتيمتر مكعـب       0.65ميليمتر و وزن مخصوص     
سي از طرح فاكتوريل دو متغيره      ردر اين بر  . ند شد ساخته

چهـار تكـرار از هـر    ( تختـه  24در مجمـوع    . شـد استفاده  
شگاه  در آزماي ـبررسـي  بـراي انجـام ايـن    )شرايط سـاخت  

 از  پس تخته ها    ايويژگي ه  اندازه گيري    همه. ساخته شد 
دمـاي   روز از زمـان سـاخت آنهـا در شـرايط     31گذشـت  

OC20    68763 اسـتاندارد  برابـر % 65و رطوبت نسبي DIN 
مــــدول  ماننــــدهــــاي مكــــانيكي  بــــراي مقاومــــت

، كـشش   )MOE(كشـساني   مـدول    و) MOR(گسيختگي
همچنين براي تعيين    .صورت پذيرفت ) IB(عمود بر الياف  

 ASTM 1037اندارد اســتپايــهبــر ) H(مقاومــت ســختي 
 رابطه زيـر ميـزان سـختي        بر پايه  و   شدنمونه هايي تهيه    

معـادل نيـروي وارده بـر سـطح         F( ه ها سنجيده شـد    تتخ
 H=2F-500              .) تخته است

 
همچنين ميزان واكشيدگي ضخامت و جذب آب تخته ها 

به دست آمده از   ارقامو اندازه گيري شد  استانداردبرابر
 نمونه هاي كفپوشهاي چوبي  ارقام مربوط بها بها آزمايش
 آوري گرد ها در آزمايش مورد نياز داده هاي .شدمقايسه 

   SPSS فاكتوريل با استفاده از نرم افزار  طرحپايه و بر شد
 عامل هاي مستقل و متقابل گذاريراث. شد آماري تجزيه

 تجزيه روش تخته ها با استفاده از ويژگي هايمتغير روي 
 مورد تجزيه و تحليل  درصد 5 و 1 در دو سطح نسواريا

دي ميانگين ها با روش دانكن صورت و گروه بن قرار گرفت
  . گرفت

  
   نتايج
 فيزيكي و   ويژگي هاي  از اندازه گيري     به دست آمده   نتايج

 گـردآوري   1مكانيكي تخته هاي ساخته شـده در جـدول          
  . شده است

  
  خته ها تويژگي هاي بر عامل هاتاثير اثر مستقل 

 180 و   170( پـرس    دمـاي  مـستقل    گذاريدر بررسي اثر  
بر روي مقاومت خمشي از لحاظ آمـاري        ) سلسيوسدرجه  

 ديـده هيچ اختلاف معنـا داري       درصد   5 و   1در دو سطح    
ــشد ــكل( ن ــه   . )1ش ــوان ب ــي ت ــوع را م ــن موض ــت اي عل

 پـايين و همچنـين      دمـاي مريزاسيون ناقص رزيـن در      پلي
هـاي    كـم شـدن مقاومـت       و شه هـا  ابين تر تخريب اتصال   

 گـذاري رامـا در بررسـي اث     .  بالا نـسبت داد    دمايتخته در   
در ) 2شـكل ( مستقل زمان پرس بر روي مقاومت خمـشي     

كه بـا     به طوري  شد ديده درصد اختلاف معنا دار      1سطح  
افزايش زمـان پـرس ميـزان ايـن مقاومـت افـزايش قابـل           

ال دليل اين امر را مي توان به انتق ـ       . چشمگيري نشان داد  
 افزايش زمان و در نتيجـه       گذاريبر اثر  به لايه مغزي     گرما

 و افـزايش مقاومـت خمـشي        درونـي افزايش چـسبندگي    
  . نسبت داد
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 بـا   OSBبـر روي تختـه هـاي        ) 1380(آلق  محمـد نتايج  
كه با افزايش مقاومت    با چسب فنول     ميليمتر   16ضخامت  

 15 بـه  12از  زمـان   افزايشگذارياثردر  خمشي تخته ها 
اثر مـستقل   . اين نتيجه را تاييد مي كند       همراه بود  دقيقه
 دماهاينيز براي   ) 3شكل   (كشساني پرس بر مدول     دماي
، اختلاف معنـاداري از خـود       سلسيوس درجه   180 و   170

 باعـث افـزايش    دمـا هر چند كه افزايش ميزان      . نشان نداد 
 از لحـاظ آمـاري      ميزان اما اين    شد كشسانيميزان مدول   

در بررسـي تختـه     ) 1377(اسدي اصل   . دمعنادار نمي باش  
 شده از چسب فنول فرمالدئيد نتيجـه گيـري          ويفر ساخته 

 و مقاومـت    كشـساني  تاثير چنداني در مدول      دماكرده كه   
  .   خمشي تخته ها ندارد

  
  لف تحت شرايط مخت فيزيكي و مكانيكي تخته هاي ساخته شدهويژگي هاي  از اندازه گيري به دست آمدهنتايج  - 1جدول 

   پرسدماي
  )سلسيوس درجه(

  زمان پرس
  )دقيقه(

MOR 
(kg/cm2)  

MOE 
(kg/cm2) 

IB  
(kg/cm2) 

H  
(kg/cm2) 

  واكشيدگي ضخامت
٪  

  جذب آب
٪  

170  6  48/210  28/38850  29/3  37/821  48/14  36/53  
170  8  45/538  52/56851  87/6  48/920  09/13  13/41  
170  10  78/600  12/80110  43/8  23/1221  1/11  49/36  
180  6  35/282  25/41517  28/5  27/938  12/13  57/40  
180  8  28/558  83/64851  45/7  24/1022  21/12  17/33  
180  10  38/790  32/7422  82/8  21/1312  58/10  16/26  

  . اندازه گيري مي باشد5هر عدد ميانگين 
  

 ميـزان  بين   شود مي   ديدهطور كه    ، همان 4پايه شكل   بر  
آمده از تخته هاي سـاخته شـده        دست  ه   ب كشسانيمدول  

 درصد اختلاف 1 دقيقه در سطح   10 و   8 ،   6هاي   در زمان 
ــاداري وجــود دارد ــزايش زمــان پــرس ميــزان  . معن ــا اف ب

و پليمريزاسـيون در لايـه      فشردگي در لايه هاي سـطحي       
 افزايش مي كشسانيمياني افزايش يافته ودر نتيجه مدول  

  همـين رابطـه    در) 1380(محمد آلـق    نتايج بررسي   . يابد
 دقيقـه بـه     12كه افزايش زمان پـرس از       نشان داده است    

 در تختـه هـاي    كشسانيمدول  دقيقه باعث افزايش 15
OSB با توجه به جدول تجزيه واريانس ، اثـر  .  شده است

 درصد معني   5 در سطح    دروني بر چسبندگي    دمامستقل  
ه  لاي دماياين امر را نيز مي توان به افزايش         . دار مي باشد  

 و در نتيجه كامل تر شـدن پليمريزاسـيون در           درونيهاي  
 در اثر افزايش ميـزان      دروني هاي  اتصالاين لايه و افزايش     

) 1377(در اين رابطه اسدي اصل      .  پرس نسبت داد   دماي
 از چـسب فنـول در       توليـدي تخته ويفر   بيان مي دارد كه     

اثر . )5شكل(  بيشتري دارد درونيچسبندگي بالاتر دماي 
 1 در سـطح     درونـي ل زمـان پـرس بـر چـسبندگي          مستق

در ايـن رابطـه محمـد آلـق         . درصد معنـي دار مـي باشـد       

كه استفاده  ] 2[بيان مي دارند    ) 1962 (رو گراس ) 1380(
 را بـه علـت      درونيكاهش چسبندگي   از زمان كوتاه پرس     

گيرا شدن ناقص رزين و تـراكم كمتـر لايـه هـاي مغـزي               
 گــذاريررســي اثردر ب . )6 شــكل(ســتابهمــراه داشــته 

 و زمان پرس بـر سـختي تختـه هـا از لحـاظ               دمامستقل  
 امـا   نـشد  ديده پرس اختلاف معناداري     دمايآماري براي   

 معني داري بر سختي تختـه هـا در          گذاريزمان پرس اثر  
همراه داشته است كه دليل ايـن امـر را          ه   درصد ب  1سطح  

مي توان به ميزان فشردگي بيشتر لايه هـاي سـطحي در            
 مـستقل    افزايش زمان پرس و در نتيجه افزايش       اريگذاثر
يمريزاسيون لايه هـاي ميـاني و افـزايش سـختي بيـان             پل

 پرس بر جـذب     دماي مستقل   گذارياثر .)8و7 شكل (نمود
 تختـه    ساعت 24 و   2و همچنين واكشيدگي ضخامت     آب  
 درصد معنـي دار مـي       5 درصد و    1به ترتيب در سطح      ها

ين موضوع را مي توان     علت ا  ).12و11و10و9  شكل (باشد
 ـ             ودن ذرات  به تغيير شكل دائمـي و غيـر قابـل برگـشت ب

 و رطوبـت    گرمار مرحله پرس    تخته هايي نسبت داد كه د     
 مستقل زمان پرس    گذاريهمچنين اثر . بالا قرار گرفته اند   

بر درصد جـذب آب و واكـشيدگي ضـخامت تختـه هـا از               
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  درصد اختلاف معنادار ديده مـي      1لحاظ آماري در سطح     
كه دليل اين امر نيـز ناشـي        ) 16و15و14و13شكل  (شود  

ايـن  از پليمريزاسيون لايـه هـاي ميـاني در اثـر افـزايش              
  .  مستقل مي باشدهاي عامل

  

                                                     
  گروهبندياثرگذاري مستقل دماي پرس برمدول گسيختگي و- 1شكل 

  
  
  
  
  
  

   
  وگروهبندي  گسيختگيمدول مستقل زمان پرس برگذارياثر- 2شكل 

  
 

                                                      
  اثرگذاري مستقل دماي پرس برمدول كشساني-3شكل

  
  

                                                      
   وگروهبنديكشساني مدول  مستقل زمان پرس برگذارياثر- 4شكل

٠
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۶١٠٠٠
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A

٠
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۵٠٠٠٠
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A

B
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٠
١٠٠
٢٠٠
٣٠٠
۴٠٠
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۶٠٠
٧٠٠
٨٠٠
٩٠٠

 ۶  ٨  ١٠

زمان پرس  

   
 

A
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  اثرگذاري مستقل دماي پرس بر چسبندگي دروني وگروهبندي- 5شكل

  
  

                                                              
  وگروهبندي درونيبر چسبندگي  مستقل زمان پرس گذارياثر- 6شكل

  
  

                                                            
  اثرگذاري مستقل دماي پرس برسختي  وگروهبندي-7شكل

  
  

                                                              
  وگروهبندي  سختي مستقل زمان پرس برگذارياثر-8شكل

  
  
  

٨۵٠

٩٠٠

٩۵٠

١٠٠٠

١٠۵٠

١١٠٠
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٠
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۴
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١٠
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  A

B
C

  
  

    

  داخلي چسبندگي

داخلي  سبندگيچ

سختي

سختي
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  وگروهبندي) ساعت2(ماي پرس برجذب آب اثرگذاري مستقل د-9شكل

  
  

                                                       
   وگروهبندي)ساعت24( برجذب آب  پرسدماي مستقل گذارياثر- 10شكل

  
 

                                                           
  وگروهبندي) ساعت2(اثرگذاري مستقل دماي پرس بر واكشيدگي ضخامت - 11شكل

  
  

                                                   
  وگروهبندي) ساعت24( واكشيدگي ضخامت  پرس بردماي مستقل گذارياثر-12لشك
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  وگروهبندي)   ساعت2(اثرگذاري مستقل زمان پرس برجذب آب - 13شكل

  
  

                                                      
  وگروهبندي) ساعت24( مستقل زمان پرس  برجذب آب گذارياثر- 14شكل

  
 

                                                         
  وگروهبندي)  ساعت2(اثرگذاري مستقل زمان پرس بر واكشيدگي ضخامت - 15شكل

  
  

                                                        
 وگروهبندي)   ساعت24( واكشيدگي ضخامت  مستقل زمان پرس برگذارياثر- 16شكل
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۵
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   تخته ها ويژگي هاي بر عامل هامتقابل تاثير اثر 
 و زمان پرس بـر      دمانتايج نشان مي دهد كه تاثير متقابل        

 درصد معنـي    1ر سطح   شي از لحاظ آماري د    خممقاومت  
 بسيار مهـم    عاملدما و زمان دو     ). 17شكل  (دار مي باشد    

به طور مي باشند كه بايد  هاي چوبي ورقدر فرايند توليد    
 كنتـرل شـوند تـا دمـاي لايـه ميـاني كيـك بـراي                 كامل

في افزايش يابد بدون آنكه     پليمريزاسيون رزين به اندازه كا    
تخريـب   رزيـن در لايـه هـاي سـطحي دچـار             اتصال هاي 

 كـه تختـه هـاي       شـود  مـي    ديـده  1 جدول   پايهبر  . شوند
 6 و زمـان     سلـسيوس  درجـه    180 دمـاي ساخته شده در    

 كه ايـن    ،دقيقه داراي كمترين مقاومت خمشي مي باشند      
 منفي زمان كوتاه پـرس بـر        گذاريتاثيرخود نشان دهنده    

در بررسـي   ) 1368( كاشـاني زاده     .اين مقاومت مي باشـد    
 از پـسماندهاي    توليدي تراشه   خته كاربردي ت  ويژگي هاي 

كارخانه هاي روكش و تخته لايه ايران بيان مـي دارد كـه             
زمان طولاني پرس به ويـژه همـراه دمـاي پـايين تـر اثـر                

) 18(  شـكل  پايهمثبتي بر مقاومت تخته ها مي گذارد بر    
 يكشـسان  پرس و زمان پرس بر مـدول  دمايتاثير متقابل  

 ـ ، درصد معني دار مي باشد     1از لحاظ آماري در سطح       ه  ب
 دقيقـه و    6كه تخته هاي سـاخته شـده در زمـان            طوري
 و  كشـساني  كمتـرين مـدول      سلسيوس درجه   170 دماي

 180 دمـاي  دقيقه و    10تخته هاي ساخته شده در زمان       
.  را داشته اسـت    كشساني بيشترين مدول    سلسيوسدرجه  

 درجـه   170 دمـاي  در   ساخته شـده  همچنين تخته هاي    
 دقيقه با تخته هـايي كـه بيـشترين          10 و زمان    سلسيوس

بـا  .  را داشته اند در اين گروه بودند       كشسانيميزان مدول   
توجه به اين موضوع اهميت زمان پرس بر افزايش ميـزان           

 بـراي  مشهود است بنـابراين      به طور كامل   كشسانيمدول  
 دقيقه  10صرفه جويي در مصرف انرژي مي توان از زمان          

در .  اسـتفاده نمـود    سلـسيوس  درجـه    170 دمايپرس و   
 و زمـان پـرس بـر روي         دمـا  دو عامل    گذاريبررسي تاثير 
 1ح  طدر س ـ  تخته هـا از لحـاظ آمـاري          درونيچسبندگي  

 كه اين عامـل ناشـي از        شد ديدهدرصد اختلاف معني دار     
بر روي فرايند پليمريزاسيون رزين و       عامل ها افزايش اين   

 توليـدي  تختـه هـاي      درونيفزايش چسبندگي   در نتيجه ا  

همچنين نتـايج نـشان داد كـه اثـر           . )19شكل  (مي باشد 
 پرس و زمان پرس بر سـختي تختـه هـا از             گرمايمتقابل  

يكـي  .  درصد معني دار مي باشـد 1لحاظ آماري در سطح    
 سـاخته  و صفحه هـاي    موثر بر سختي چوب    عامل هاي از  

 افـزايش زمـان     با. شده چوبي وزن مخصوص آن مي باشد      
 پرس فـشردگي لايـه هـاي سـطحي          گرمايپرس بهمراه   

بيشتر شده و گيرا شدن چسب در لايه هـاي ميـاني نيـز              
كـه ايـن امـر در كنـار كامـل تـر شـدن          افزايش مي يابد،    

پليمريزاسيون چسب در لايه هاي ميـاني سـبب افـزايش           
ين تحقيق نشان داد    انتايج  . شودوزن مخصوص تخته مي     

 سلـسيوس  درجـه    170 دمـاي  در وليـدي تكه تخته هاي    
  در گـروه     دقيقـه از لحـاظ آمـاري       10بهمراه زمان پـرس     

اين داشتند،  كه بيشترين مقاومت را  مي باشد تخته هايي
خـاص خـود را     ر در صرفه جويي مصرف انرژي اهميـت         ام
مقاومـت  مقاومت حاصـل از ايـن تختـه هـا در حـد             . ددار

ي سخت است   چوبهاي سخت و خيل    از   توليديكفپوشهاي  
ان كفپوش بـسيار مناسـب اسـت         استفاده به عنو   برايكه  

 MORمقاومـــت كفپـــوش بلـــوط بـــراي ). 20شـــكل(
 Kg/cm3  6500معــادل 680Kg/cm3  ،MOEمعــادل

كـه قابـل مقايـسه بـا      Kg/cm2  9500وسـختي معـادل   
ايجـاد  ].9و10[ از تراشـه هـا مـي باشـد         توليـدي كفپوش  

ه با درصد جذب   درصد در رابط   1اختلاف معنادار بر سطح     
 دمـاي متقابل   ساعت تحت تاثير     24 و   2هاي   آب در زمان  

پرس و زمان پرس ناشي از كامل تر شدن پليمريزاسـيون           
شـه هـا بـوده كـه        ارزين و افزايش مقاومت اتصال بـين تر       

 همچنين در اين شـرايط      .كاهش جذب آب را بهمراه دارد     
  بـالا و فـشرده شـدن     گرمـاي  اثر   دربا نرم شدن تراشه ها      

جـه جـذب آب     و در نتي   خلل و فـرج      ميزانبيشتر تخته ،    
در بررسـي اثـر متقابـل       ).  22و21شكل(. كاهش مي يابد  

 ساعت  24 و   2 واكشيدگي ضخامت پس از       بر  پرس دماي
 23شـكل . (شد ديده درصد   1اختلاف معناداري در سطح     

 و  دمـا طور كه گفته شد با افزايش همزمـان          همان)  24و
كم و فـشردگي ذرات افـزايش        تـرا  سـو زمان پرس از يك     

طور كامل تري سخت مـي      ه  رزين ب  ديگر   سوييافته و از    
   موجود در تخته كاسته شده وروزنه هاي كه ميزان شود



  ...                                                                                                          بررسي امكان ساخت تخته تراشه جهت دار با كاربرد        
 

34

ميــزان جــذب آب و بــه دنبــال آن واكــشيدگي ضــخامت 
در زمـان كمتـر پـرس و        كه اين امر    . تكاهش خواهد ياف  

 كمتر سبب جذب آب بيشتر و واكشيدگي ضخامت         دماي
 21هـاي  بـا توجـه بـه شـكل       . شـود شتر تخته هـا مـي       بي
براي صـرفه جـويي در مـصرف انـرژي ، در             24و23و22و

 دقيقه پـرس مـي      10 و زمان    سلسيوس درجه   170دماي  
توان به تخته هايي دست يافت كه داراي كمترين ميـزان           

 دارايجذب باشد اما به لحاظ اينكه در توليد مساله زمان           
 180 دمـاي    در توليـدي اهميت مي باشـد ، تختـه هـاي          

 دقيقه نيـز از لحـاظ آمـاري در      8 و زمان    سلسيوسدرجه  
اين گروه قرار مي گيرند، كه مـي تـوان در توليـد از ايـن                

در بررسي  ) 1377(ملك محمودي   .  استفاده نمود  عامل ها 

همـن بهـشهر     ب 22خط توليد كارخانه تخته خرده چـوب        
 سـاعت   24ضـخامت پـس از      بيان مـي دارد واكـشيدگي       

، ] 6[ درصــد تجــاوز كنــد15طــه وري در آب نبايــد از غو
 در ايـن    توليـدي بنابراين واكشيدگي ضخامت تخته هـاي       

 استفاده به   براي مي باشد، اما     پذيرششرايط در حد قابل     
عنوان كفپوش با توجه به حساسيت مساله در مورد جذب          
 .آب و واكــشيدگي ضــخامت خيلــي مناســب نمــي باشــد

دارنـد و   % 1 آب كمتـر از      كفپوشهاي چوبي ميزان جـذب    
اين پديده بيشتر به علت استفاده از مواد ضد آب در ايـن             

 توليـدي  تختـه هـاي       با فراورده ها مي باشد كه در قياس      
ميزان جذب بسيار بيشتري نسبت به كفپوشـهاي چـوبي          

  ].12و11و10[دارند
  
  

                                                                 
  اثرگذاري متقابل زمان پرس و دماي پرس بر مدول گسيختگي  وگروهبندي- 17شكل 

  
  

                                        
  وگروهبندي  كشسانيمدول  پرس بر و دماي متقابل زمان پرس گذارياثر- 18شكل 
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  اثرگذاري متقابل زمان پرس و دماي پرس بر چسبندگي دروني وگروهبندي- 19شكل 

  
  

                                           
  وگروهبندي  سختي پرس برو دمايرس  متقابل زمان پگذارياثر-20شكل 

  
 

                                                                                       
  وگروهبندي)  ساعت2(اثرگذاري متقابل زمان پرس و دماي پرس برجذب آب - 21شكل 
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  وگروهبندي)  ساعت24(برجذب آب  پرس و دماي متقابل زمان پرس گذارياثر-22شكل

  
  

                                           
  وگروهبندي) ساعت2(اثرگذاري متقابل زمان پرس و دماي پرس بر واكشيدگي ضخامت - 23شكل

  
  

                                           
 وگروهبندي) ساعت24(واكشيدگي ضخامت پرس بر و دماي متقابل زمان پرس گذارياثر- 24شكل

  
  نتيجه گيري 

 مقاومت هـاي  همهدست آمده نشان مي دهد كه   ه  نتايج ب 
 در حـد قابـل      بهينـه ط  تخته هاي ساخته شـده در شـراي       

 شده در مقايسه بـا      ديدهو بيشترين مقاومت     بوده   پذيرش
 چوب مربوط به سختي بوده است كه در          كفپوشهاي   انواع

 چوب هـاي سـخت و خيلـي سـخت مـي              كفپوشهاي حد
كه ايـن ميـزان در مـورد چوبهـاي سـخت و خيلـي               باشد،

با توجـه بـه   . ميباشد Kg/cm2 950 تا 850سخت معادل 
 اسـتفاده بـه عنـوان       بـراي ته هاي ساخته شده     اين كه تخ  

مناسب ، از نظر سختي تخته ها       شودكفپوش پيشنهاد مي    
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 اما درصد جـذب آب و واكـشيدگي         ،اين كاربرد مي باشند   
 بالا به نسبت استفاده براي كفپوش برايضخامت تخته ها    

بـسيار   نيـز    ويژگـي هـا   مي باشدو با توجه به اينكـه ايـن          
 بايـد  ،مطرح مي باشندنيز  كاربرد  كه در اين  اهميت دارند 

 شـود در اين راستا پيشنهاد مـي        ..مورد اصلاح قرار گيرند   
 كاهش ميزان جـذب آب اسـتفاده از پـارافين مـورد             براي

همچنـين در راسـتاي كـاهش ميـزان         . بررسي قرار گيـرد   
جذب آب و واكشيدگي ضخامت مـي تـوان از تيمارهـايي            

. تفاده نمـود بـرروي تراشـه هـا ماننـد اسـتيله كـردن اس ـ      
 كند سوز كننده    عامل بر روي    شودهمچنين پيشنهاد مي    

 براي استفاده كفپوش ، انجـام مقيـاس نيمـه           فرآوردهاين  
 فنـي توليـد صـنعتي و    نارسايي هاي صنعتي براي بررسي    

  .  صورت گيردبررسي هايي فرآوردهبازار اين 
  

  قدرداني 
كت  شر ازرنده كاركنان بدين وسيله نگارندگان از همكاري      

همچنـين از   .. را دارنـد   ايران كمال تـشكر      -صنايع روكش 
شركت تخته فـشرده ممتـاز گلـستان بـه دليـل            همكاري  
  .مي شودقدرداني   در انجام برخي آزمايش هاهمكاري
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The Investigation on Feasibility of Oriented Strand Boards to Parquet 
Production from Mixed Residual Veneer Popular and Beech 

 
S. Kamrani1, A. Moradifar2, S. Yadollahi*3 and A. R. Saraeyan4 

 
 
Abstract 
The objective of this study was to investigate of feasibility of using residual veneer (popular and 
beech)to manufacture oriented strand board (OSB) parquet. Percentage of mixed residual veneer 
popular to beech was 40%to 60% respectly. In this study press time (6, 8 and 10 min) and press 
temperature (170º, 180º) were selected as variables, other factors being kept constant. Results 
indicated that increase of press temperature had no significant effect on modules of rupture, 
modules of elasticity and hardness but had significant effect on internal bonding, water absorption 
and thickness swelling. However results indicated that increase of press time had significant effect 
on total physical and mechanical properties of boards.  
 
Keywords: Popular and Beech veneer residuals -oriented strand board-press time-press temperature   
-parquet   
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